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A) INTRODUCCION

Esta programacion didactica se fundamenta en la siguiente normativa:

¢ Normativa estatal:

o

LEY QRGANICA 2/2006, de 3 de mayo, de Educacion, modificada por la LEY
ORGANICA 3/2020, de 29 de diciembre, por la que se modifica la Ley Organica
2/2006, de 3 de mayo, de Educacion.

LEY ORGANICA 3/2022, de 31 de marzo, de ordenacién e integracién de la
Formacion Profesional

REAL DECRETO 659/2023, de 18 de julio, por el que se desarrolla la ordenacion del
Sistema de Formacion Profesional

REAL DECRETO 69/2025, de 4 de febrero, por el que se desarrollan los elementos
integrantes y los instrumentos de gestion del Sistema Nacional de Formacion
Profesional, y se modifica el Real Decreto 375/1999, de 5 de marzo, por el que se
crea el Instituto Nacional de las Cualificaciones

REAL DECRETO 498/2024, de 21 de mayo, por el que se modifican determinados
reales decretos por los que se establecen titulos de Formacién Profesional de grado
basico y se fijan sus ensefanzas minimas.

El titulo de Técnico Profesional Basico en Mantenimiento de Vehiculos se
establece en el Real Decreto 127/2014, de 28 de febrero.

¢ Normativa autonémica:

o

DECRETO 91/2024, de 5 de junio, del Gobierno de Aragoén por el que se establece
la Ordenacion de la Formacion Profesional del Grado D y del Grado E en la
Comunidad Auténoma de Aragon (BOA num. 109, de 06 de junio de 2024)

ORDEN ECD/1005/2018, de 7 de junio, por la que se regulan las actuaciones de
intervencion educativa inclusiva (BOA num. 106, de 18 de junio de 2018),
modificada por la ORDEN ECD/913/2023, de 11 de julio (BOA num. 136, de 18 de
julio de 2023) y por la Correccion de errores de la ORDEN ECD/913/2023, de 11 de
julio (BOA num. 143, de 27 de julio de 2023).

ORDEN ECD/841/2024 , de 25 de julio, por la que se regulan aspectos
organizativos del curriculo y se establecen los curriculos de determinados Ciclos
Formativos de Formacion Profesional de Grado Basico para la Comunidad
Autonoma de Aragén (BOA num. 148, de 31 de julio de 2024).

ORDEN ECD/881/2024, de 25 de julio, por la que se aprueban las Instrucciones
para los Centros Publicos Integrados de Formacién Profesional de la Comunidad
Auténoma de Aragon en relacion con el curso 2024/2025.

Este documento debe ser utilizado en soporte informatico.

Las copias impresas no estan controladas y pueden quedar obsoletas; por tanto, antes de usarlas debe verificarse su vigencia.
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« Contextualizacion:

El modulo profesional de Mecanizado y Soldadura forma parte del curriculo del titulo de Grado
Basico en Mantenimiento de Vehiculos. Este médulo capacita al alumnado para realizar
operaciones basicas de mecanizado manual y soldadura en elementos metalicos de vehiculos,
como chasis, soportes y componentes mecanicos, aplicando técnicas de seguridad, control de
calidad y respeto medioambiental.

En Alcafiz, capital de la comarca del Bajo Aragén y sede del Circuito de Motorland Aragon,
este mddulo cobra especial relevancia. La proximidad al complejo automovilistico impulsa una
economia local ligada al automovilismo, con talleres de reparacion, empresas de chapa y
pintura, y servicios de mantenimiento que demandan profesionales cualificados en soldadura y
mecanizado para vehiculos de competicidon y turismo de alto rendimiento.

A través de practicas con herramientas manuales, maquinas de soldadura y limadoras, el
alumnado adquiere competencias para preparar superficies, realizar uniones soldadas vy
acabados precisos, simulando situaciones reales de los talleres.

Este enfoque contextualizado fomenta no solo habilidades técnicas, sino también valores como
la responsabilidad en el uso de materiales y la prevencidn de riesgos, esenciales en un entorno
industrial dinamico que combina tradicién agricola con innovacion en movilidad sostenible.

Este documento debe ser utilizado en soporte informatico.
Las copias impresas no estan controladas y pueden quedar obsoletas; por tanto, antes de usarlas debe verificarse su vigencia.
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B) RESULTADOS DE APRENDIZAJE Y CRITERIOS DE EVALUACION.

coi'fo Baio Araqsn CICLO| RVE MANTENIMIENTO DE VEHICULOS FPB.
&& PHIP Bajo Aragén CURSO) PRIMERO RVEL
MODULO:| M 3043- MS Mecanizado y soldadura.
MODULO M 3043- MS Mecanizado y soldadura.
No HESERTADOSNE Ne % ot DUAL CRITERIOS DE EVALUACION U. D. 2 DIBUJO TECNICO INSTRUMENTOS DE EVALUACION
APRENDIZAJE CENTRO "
Se ha identificado y comprendido el plano X
la 300% | 0,00% |sencillo de la pieza o elemento que se ha de
utilizar en el proceso de mecanizacion.
Se ha realizado la reproduccion del plano, tanto X N
1b 300% | 0,00% |[sobre papel, como en la superficie que se ha de
mecanizar
PRUEBA PRACTICA DE DIBUIO
Se han identificado y clasificado los (tiles de X
1c 300% | 0,00% |dibujoy trazado en funcidn al proceso que se
Interpretay ha de realizar
reproduce planos
sencillos de diferentes PRUEBA PRACTICA DEDIBUID
elementos y piezas, Se han organizado las actividades conforme a X
R.A.1 |interpretando las 1d 300% | 0,00% [los medios y materiales que hay que utilizar
caracteristicas de los siguiendo los procedimientos establecidos
mismos y aplicando
procesos PRUEBA PRACTICA DE DIBUIO
normalizados. Se han seleccionado las herramientas de X
le 300% | 0,00% [medida clasificdndolas de acuerdo al planoy a
la superficie donde se ha de realizar el proceso.
PRUEBA PRACTICA DE DIBUIO
Se han realizado las medidas con la precisién X
1f 300% | 0,00% |que el proceso exige y conforme a los
procedimientos establecidos.
Se ha operado de forma ordenada, con X
1g 200% | 0,00% |pulcritud, precisidn y seguridad, aplicando los
procedimientos y técnicas adecuadas.
PESO% 2000% 7 20,9060 % | 0,00%
RA NeCE | oiing | %DUAL PORCENTAJE TOTAL

Este documento debe ser utilizado en soporte informatico.
Las copias impresas no estan controladas y pueden quedar obsoletas; por tanto, antes de usarlas debe verificarse su vigencia.
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Este documento debe ser utilizado en soporte informatico.

N RE.S}‘[;IETK:\ [?Ign‘-'sl.ll:E)E N2 CEN%I"RO % DUAL CRITERIOS DE EVALUACION U.D.3 MECANIZADO INSTRUMENTOS DE EVALUACION
Se han identificado las actividades X
2a 180% | 0,00% relacionadas con el proceso de trabajo que se
vaadesarrollar,
Se han clasificado los equipos, dtiles y X
2b 180% | 0,00% |heramientas en funcion de sus prestaciones en
el proceso.
Prepora y ajusta los Se han relacionado los diferentes tipos de X
lequipas, itiles y 2c 180% | 0,00% |materiales con pardmetros de velocidad
lherramientos pora el avance y tipo de hemamienta
RA2 Imecanizado,
& linterpretando los
requerimientos del Se han realizado operaciones de montaje y X
\proceso que seva a d 180% | 0,00% |desmontaje asociadas a cambios de
realizar. hemramienta y formata.
Se ha llevado a cabo el lubricado, limpieza y X
2e 180% | 0,00% |mantenimiento de primer nivel de los
distintos equipos, Utiles y heramientas
PRACTICA DE TALLER
% 100% | 0.00% Se ha ordenado el puesto de trabajo evitando X
A S accidentes propios de la profisidn
PESO% ] 10,00% | 0,00 %
10,00 %
RA Ne CE CE:"THO % DUAL PORCENTAJE TOTAL
N e | N | e |% DUAL CRITERIOS DE EVALUACIGN UUD. 2 MECANIZADO INSTRUMENTOS DE EVALUACION
Se han seleccionado los equipos, heramientas ACTICA DETA
e 400% | 000% ¥ material que se va a utilizar, en X
SR B relacion a las caracteristicas del trabajo
encargado.
b 100% | 0.00% Se ha sujetado la pieza de manera adecuada en X
e "7 el tomillo de banco.
Se ha realizado la planitud, escuadra y PRACTICA DETALLER
3¢ 100% | 000% paralelismo de las caras de la pieza, con la lima X
(e "*“ " |adecuada y siguiendo los procedimientos
establecidos.
ISe han realizado con precisidn las operaciones X
ad 4,00% | 0,00% [decorte, identificando sus parametros y
aplicando los procedimientos y técnicas
Ejecuta el astablecidas.
mecanizado a mano ) PRECTICA DETA
de piezas Se han reahzadolcon destreza los proceses de X
RA3 |describiendoel 32 | 400% | 0007 [dadrado. seleccionendolas
roceso v aplicando herramientas propias a cada material y
ﬁ)s témfc)"usp describiendo las caracteristicas de las mismas.
necesarias. Se ha ejecutado con habilidad el procedimiento
3f A00% | 000% de roscado a mano identificando el tipo de X
e """ lrosca y manejando las hemamientas precisas
para roscar taladros y esparagos
Se ha realizado con precision procesos de PRACTICA DETALLER
3g 100% | 0.00% remachado y roblonado, asegurando que la X
ST dunidn se efecttia sequn las especificaciones
técnicas y en condiciones de calidad.
Se ha operado de forma ordenada, con
3h 100% | 000% pulcritud, precision y seguridad, aplicando los X
e "* ™ |orocedimientos y técnicas adecuadas y
lsiguiendo las drdenes establecidas.
Se ha comprobado la calidad del producto X
3i 1,00% | 0,00% |resultante corrigiendo las anomalias
detectadas
PESO % 9 30,00% | 0,00%
RA 000% Ne CE ctl\l%mo % DUAL PORCENTAJE TOTAL

Las copias impresas no estan controladas y pueden quedar obsoletas; por tanto, antes de usarlas debe verificarse su vigencia.
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N nooae | Ne | % %DUAL|  CRITERIOS DE EVALUACION U.D. 4 SOLDADURA INSTRUMENTOS DE EVALUACION
Se ha organizado el material identificando sus ACTICAL
propiedades X
4a 350% | 0,00%
Se han clasificado los equipos y heramientas X
4b 350% | 0,00% |en funcion de las caracteristicas del
Material a soldar
Se ha preparado el material base adecuandolo a PRACTICA DETALLER
ac 350% | 0.00% la soldadura a realizar, (mecanizado de la X
R %" lsuperficie a soldar, preparaciin de bordes, entre
otras)
PRACTICA DE T
4d 350% | 0,00% [Se han limpiado las superficies de unién elimina X
Realiza uniones e
soldados simples, CrALntALE
seleccionando fos o o, |3e ha seleccionado el material de aportacidn y X
RA4 equipos y aplicando de 350% | 000% desoxidantes en funcion del material a soldar.
los especificaciones
técnicas del proceso. PRACTICADET)
Se han conectado las fuentes de alimentacién X e
s o, |adecuadamente, seleccionando los
i 350% | 000% diferentes parametros de trabajo e identificando
los elementos que las componen
Se han realizado las uniones soldadas simples X PRACTICA DETALLER
N o, |mediante soldadura eléctrica por arco voltaico,
8 350% | 000% soldadura blanda y soldadura de plasticos, sin
defectos aparentes.
h 350% | 000% Se ha comprobado si la soldadura realizada X
e e cumple con las caracteristicas prescritas.
Se ha operado de forma ordenada, con X
4i 200% | 0,00% |pulcritud, precision y seguridad, aplicando los
procedimientos y técnicas adecuadas.
B 9 30,00% | 0,00%
PEgg ’ 30,00% N2 CE % % DUAL PORCENTAIE TOTAL
3 CENTRO
e | iiooae | M2 | g |%DUAL|  CRITERIOS DE EVALUACION UDAPRL. INSTRUMENTOS DE EVALUACION
Se han identificado los riesgos inherentes al [RABAID
5a 200% | 0.00% trabajo en funcion de los materiales a X
e U7 lemplear y de los equipos y las maquinas a
manejar.
TRABAIO
Se han identificado los riesgos X
5b 200% | 0,00% |medioambientales asociados al proceso, de
Cumple los normas de| mecanizado o soldadura
prevencion de riesgos e
!ubom!e_'gyde . Se han aplicado en el desarrollo de cada uno de X A
RA5 %f;;gg:;ﬂgfﬂmﬁ 5¢ 200% | 0,00% |los procesos las normas de seguridad personal
riesgos asociodos y y medioambiental.
los medidas y equipos PRACTICADET,
para prevenirlos. Se han empleado los equipos de proteccion X
5d 200% | 0,00% [individual en las diferentes actividades, de cada
proceso
PRACTICA DE TALLER
Se ha mantenido el area de trabajo con el grado X
5e 200% | 0,00% [apropiado de orden y limpieza
E 3 10,00% | 0,00%
PEgg ’ 10,00% Ne CE % % DUAL PORCENTAIE TOTAL
3 CENTRO

En este modulo al ser de primero no tenemos ningun (RA) ni (CE) dualizable para hacer las
FEOE en el segundo curso.

Este documento debe ser utilizado en soporte informatico.

Las copias impresas no estan controladas y pueden quedar obsoletas; por tanto, antes de usarlas debe verificarse su vigencia.
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C) ORGANIZACION DE LOS ELEMENTOS CURRICULARES

A continuacién se concreta la organizacién temporal de las actividades:
e El mddulo profesional tiene una duracién curricular de 167 horas.

e Para el curso académico 2025/2026, la duracion prevista es de 169 sesiones, calculada en
funcion de la carga horaria semanal asignada y del calendario escolar establecido.

Las unidades didacticas se impartiran siguiendo la siguiente organizacion:
e Se comenzara el curso con la U.D.1: P.R.L., que comprende el RA 5.
e Se continuara con la U.D.2: Dibujo técnico, que comprende el RA 1.
e Posteriormente la U.D.3: Mecanizado, que comprende el RA 2y 3.
e Finalizaremos con la U.D.4: Soldadura, que comprende el RA 4.

LEYENDA
e UD: numero unidad didactica
Titulo: titulo de la unidad didactica
RA: resultado de aprendizaje
CE: criterios de evaluacién
CPE: competencias profesionales y para la empleabilidad (competencias generales del
titulo)
o OG: objetivos generales (del titulo)

u.n. | TITULO R.A. | MESES EVALUACION HORAS
LECTIVAS
1 EL TALLER DE | RA5 | SEPTIEMBRE 1a 10% 17h.
MECANIZADO
2 METROLOGIA |RA1 | OCTUBRE Y |12 20% 33h.
NOVIEMBRE
3 DIBUJO RA2 | NOVIEMBRE Y |12 10% 17h.
TECNICO DICIEMBRE.
4 TECNICAS DE | RA3 | ENERO, 2a 30% 50h.
MECANIZADO FEBRERO Y
MARZO
5 SOLDADURA RA4 | ABRIL, MAYO Y |3 30% 50h.
JUNIO
TOTAL 167h.
u.D. R.A. C.E C.P.E. 0.G.
1 RA5 | 5a, 5b, 5¢c, 5d, | k,v. X, V.
5e.
2 RA 1 1a, 1b, 1c, 1d, | a. a.
1f, 19.
3 RA2 |2a, 2b, 2¢c, 2d, | a. a.
2e, 2f.
3 RA 3 3a, 3b, 3c, 3d, | a. a.
3f, 3g, 3h, 3i.
4 RA4 |4a, 4b, 4c, 4d, | b. b.
4e, 4f, 4g, 4h,
4i.

Este documento debe ser utilizado en soporte informatico.
Las copias impresas no estan controladas y pueden quedar obsoletas; por tanto, antes de usarlas debe verificarse su vigencia.
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D) PRINCIPIOS METODOLOGICOS

Este mddulo profesional contiene la formacidon necesaria para desempefar la funcion de
produccién en las areas de mecanizado basico a mano y uniones soldadas sencillas.

La definicién de esta funcion incluye aspectos como:

- Interpretacion de croquis y planos.

- Conceptos sobre materiales y practicas de metrologia.
- Operaciones de mecanizado y soldadura.

La formacion del moédulo se relaciona con los siguientes objetivos generales del ciclo formativo
a), b), y j), y las competencias profesionales, personales y sociales a), b), y k) del titulo.
Ademas, se relaciona con los objetivos t), u), v), w), x), y) y z) y las competencias s), t), u), v),
w), X) e y) que se incluiran en este modulo profesional de forma coordinada con el resto de
maodulos profesionales.

Las lineas de actuacién en el proceso ensefianza-aprendizaje que permiten alcanzar los
objetivos del médulo versaran sobre:

- Operaciones de mecanizado a mano realizando la preparacion de las herramientas y equipos
y la interpretacién de especificaciones de planos o croquis.

- Realizacién de operaciones de soldadura y la observacion de las normas de Prevencion de
Riesgos Laborales.

La metodologia general que se va a emplear para el desarrollo de las unidades didacticas
combinara la busqueda de informacién e investigacion por parte del alumnado, con la
realizacién de trabajos y retos ademas del uso de diferentes plataformas como aeducar y
electude, con estas plataformas ponemos en marcha el proceso de digitalizacion para que los
alumnos se integren mas en la actualidad del sector cada vez mas evolucionado con las
nuevas tecnologias. Asi mismo, dentro de los diferentes retos se realizara una parte practica
para desarrollar el trabajo desarrollado en clase en cada una de las partes.

La finalidad terminal de la Formacién Profesional es lograr la insercion laboral del alumnado,
por ello, resulta esencial la potenciacion de la aplicacion practica de los nuevos conocimientos
que permita al alumno verificar la utilidad y el interés de lo que va aprendiendo y, logre, asi, un
aprendizaje funcional que le permita trasladar los aprendizajes adquiridos a otros entornos y
situaciones laborales. Por esta razon, se ha incluido en todas las unidades de trabajo como
contenidos procedimentales, la resolucion de actividades practicas que se diseharan lo mas
préximo a la realidad y al entorno socio-laboral de alumno.

Este modelo didactico propuesto ha de entenderse como un modelo abierto y flexible, en el que
cabe introducir todas las modificaciones que se crean pertinentes y necesarias y que se
pongan de manifiesto a lo largo del proceso de ensefianza-aprendizaje.

E) EVALUACION INICIAL
La evaluacion inicial debe proporcionar una primera radiografia del alumnado que conforma el

curso. Para ello, la informacién del grupo se recogera a través de un acta especifica de
“evaluacioén inicial” en la que quedaran recogidos informacién relativa a:

» Acceso: ESO u otros ciclos formativos. Puede consultarse en el sigad

Este documento debe ser utilizado en soporte informatico.
Las copias impresas no estan controladas y pueden quedar obsoletas; por tanto, antes de usarlas debe verificarse su vigencia.
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» Analisis de los informes concretos y casuisticas especificas del alumnado (dpto.
orientacion)
* Recopilacién de datos objetivos y concretos que no recojan los informes anteriores

Para ello, sera necesario que estas evaluaciones iniciales cuenten (en la medida de lo posible y
al menos en algun tramo de la misma) con la participacion del departamento de orientacion y/o
Jefatura de Estudios.

Se recogera en la propia acta de evaluacién las consideraciones/adaptaciones a tener en
cuenta con casos concretos, acta que se estara a disposicion del equipo docente para que
puedan tenerse presentes los acuerdos e informacion vertida en dicha sesién de evaluacion.

Los acuerdos de esta sesidn se revisaran en las sesiones de evaluacion posteriores, para
analizar el seguimiento de las medidas adoptadas.

En funcién del numero de alumnos con problematicas similares analizadas en las sesiones de
evaluacion iniciales, el departamento de orientacion determinara la necesidad de llevar a cabo
a posteriori una sesion de orientacion conjunta para todo el profesorado, con el objeto de
ejemplificar posibilidades de atencién para el alumnado con necesidades educativas
especiales.

F) PROCEDIMIENTOS E INSTRUMENTOS DE EVALUACION Y CRITERIOS DE
CALIFICACION

RA1. Interpreta y
reproduce planos
sencillos de
diferentes
elementos y piezas,
interpretando las
caracteristicas de
los mismos y
aplicando procesos
normalizados.

20%

comprendido el plano sencillo de la
pieza o elemento que se ha de
utilizar en el proceso de
mecanizacion. 3%

RESULTADO DE CRITERIOS DE EVALUACION PROCEDIMIENTOS/| Criterio de
APRENDIZAJE % DEL MODULO INSTRUMENTO DE [calificacion
% DEL MODULO EVALUACION
a) Se ha identificado y
Examen 100%

Ejercicios de clase

apto/no apto

b) Se ha realizado la reproduccién
del plano, tanto sobre papel, como
en la superficie que se ha de
mecanizar.3%

Examen

100%

Ejercicios de clase

apto/no apto

c) Se han identificado y clasificado
los utiles de dibujo y trazado en
funcién al proceso que se ha de
realizar.3%

Examen

100%

Ejercicios de clase

apto/no apto

d) Se han organizado las
actividades conforme a los medios
y materiales que hay que utilizar
siguiendo los procedimientos
establecidos. 3%

Examen

100%

Ejercicios de clase

apto/no apto

e) Se han seleccionado las
herramientas de medida
clasificandolas de acuerdo al plano
y a la superficie donde se ha de

Trabajo

100%

Ejercicios de clase

apto/no apto

Este documento debe ser utilizado en soporte informatico.
Las copias impresas no estan controladas y pueden quedar obsoletas; por tanto, antes de usarlas debe verificarse su vigencia.
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realizar el proceso. 3%

f) Se han realizado las medidas
con la precision que el proceso
exige y conforme a los
procedimientos establecidos.3%

Trabajo

100%

Ejercicios de clase

apto/no apto

g) Se ha operado de forma
ordenada, con pulcritud, precision
y seguridad, aplicando los
procedimientos y técnicas
adecuadas.2%

Observacion

100%

Ejercicios de clase

apto/no apto

banco. 4%

RESULTADO DE CRITERIOS DE EVALUACION PROCEDIMIENTOS/| Criterio de
APRENDIZAJE % DEL MODULO INSTRUMENTO DE |calificacion
% DEL MODULO EVALUACION
a) Se han identificado las
actividades relac[onadas con el Practica de taller 100%
proceso de trabajo que se va a
desarrollar. 1,8%
b) Se han clasificado los equipos,
utiles y herramientas en funcién de 100%
. - . 0
RA2.- Prepara y sus prestaciones en el Practica de taller
ajusta los equipos, proceso.1,8%
atiles y c) Se han relacionado los
herramientas para diferentes tipos de materiales con | 5 . .. 4o taller 100%
el mecanizado, parametros de velocidad, avance y
interpretando los tipo de herramienta.1,8%
requerimientos del d) Se han realizado operaciones
proceso que se va de m.ontaje y desmontaje Practica de taller 100%
a realizar. asociadas a cambios de
herramienta y formato.1,8%
e) Se ha llevado a cabo el
10% lubricado, limpieza y
mantenimiento de primer nivel de Practica de taller 100%
los distintos equipos, Utiles y
herramientas.1,8%
f) Se ha ordenado el puesto de
trabajo evitando accidentes Practica de taller 100%
propios de la profesion. 1%
RESULTADO DE CRITERIOS DE EVALUACION PROCEDIMIENTOS/| Criterio de
APRENDIZAJE % DEL MODULO INSTRUMENTO DE [calificacion
% DEL MODULO EVALUACION
. a) Se han seleccionado los
RA3.- E.Jeosta el equipos, herramientas y material
mrgi%ag:azzieozgs que se va a utilizar, en relacion a Practica de taller 100%
describiendo el las caracteristicas del trabajo
proceso y aplicando encargado. 4%
P b) Se ha sujetado la pieza de
las técnicas manera adecuada en el tornillo de 100%
necesarias. Practica de taller °

Este documento debe ser utilizado en soporte informatico.
Las copias impresas no estan controladas y pueden quedar obsoletas; por tanto, antes de usarlas debe verificarse su vigencia.
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30%

¢) Se ha realizado la planitud,
escuadra y paralelismo de las
caras de la pieza, con la lima
adecuada y siguiendo los
procedimientos establecidos. 4%

Practica de taller

100%

d) Se han realizado con precision
las operaciones de corte,
identificando sus parametros y
aplicando los procedimientos y
técnicas establecidas. 4%

Practica de taller

100%

€)Se han realizado con destreza
los procesos de taladrado,
seleccionando las herramientas
propias a cada material y
describiendo las caracteristicas de
las mismas. 4%

Practica de taller

100%

f) Se ha realizado con precisién
procesos de remachado y
roblonado, asegurando que la
uniodn se efectua segun las
especificaciones técnicas y en
condiciones de calidad. 4%

Practica de taller

100%

g) Se ha realizado con precision
procesos de remachado y
roblonado, asegurando que la
uniodn se efectua segun las
especificaciones técnicas y en
condiciones de calidad. 4%

Practica de taller

100%

h) Se ha operado de forma
ordenada, con pulcritud, precision
y seguridad, aplicando los
procedimientos y técnicas
adecuadas y siguiendo las 6rdenes
establecidas. 1%

Practica de taller

100%

i) Se ha comprobado la calidad del
producto resultante corrigiendo las
anomalias detectadas. 1%

Practica de taller

100%

RESULTADO DE
APRENDIZAJE
% DEL MODULO

Cc

RITERIOS DE EVALUACI(')N
% DEL MODULO

PROCEDIMIENTOS/
INSTRUMENTO DE
EVALUACION

Criterio de
calificacion

RA4.-Realiza
uniones soldadas
simples,
seleccionando los
equipos y aplicando
las especificaciones
técnicas del

a) Se ha organizado el material
identificando sus propiedades.
3,5%

Practica de taller

50%

Examen teodrico

50%

b) Se han clasificado los equipos y
herramientas en funcion de las
caracteristicas del material a
soldar 3,5%

Practica de taller

50%

Examen teodrico

50%

c) Se ha preparado el material

Practica de taller

100%

Este documento debe ser utilizado en soporte informatico.
Las copias impresas no estan controladas y pueden quedar obsoletas; por tanto, antes de usarlas debe verificarse su vigencia.
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proceso.

30%

base adecuandolo a la soldadura a
realizar, (mecanizado de la
superficie a soldar, preparaciéon de
bordes, entre otras). 3,5%

d)Se han limpiado las superficies
de unién eliminando los residuos
existentes. 3,5%

Practica de taller

100%

e) Se ha seleccionado el material
de aportacién y desoxidantes en
funcion del material a soldar. 3,5%

Practica de taller

100%

f) Se han conectado las fuentes de
alimentacién adecuadamente,
seleccionando los diferentes
parametros de trabajo e
identificando los elementos que las
componen. 3,5%

Practica de taller

100%

g) Se han realizado las uniones
soldadas simples mediante
soldadura eléctrica por arco
voltaico, soldadura blanda y
soldadura de plasticos, sin
defectos aparentes. 3,5%

Practica de taller

100%

h) Se ha comprobado si la
soldadura realizada cumple con las
caracteristicas prescritas.3,5%

Practica de taller

100%

i) Se ha operado de forma
ordenada, con pulcritud, precision
y seguridad, aplicando los
procedimientos y técnicas
adecuadas.2%

Practica de taller

100%

RESULTADO DE
APRENDIZAJE
% DEL MODULO

Cc

RITERIOS DE EVALUACION
% DEL MODULO

PROCEDIMIENTOS/
INSTRUMENTO DE
EVALUACION

Criterio de
calificacion

RAS5.- Cumple las
normas de
prevencion de
riesgos laborales y
de proteccion
ambiental,
identificando los
riesgos asociados y
las medidas y
equipos para
prevenirlos.

10%

a) Se han identificado los riesgos
inherentes al trabajo en funcién de
los materiales a emplear y de los
equipos y las maquinas a manejar.
2%

Practica de taller

50%

Examen teodrico

50%

b) Se han identificado los riesgos
medioambientales asociados al
proceso, de mecanizado o
soldadura. 2%

Practica de taller

50%

Examen tedrico

50%

c¢) Se han aplicado en el desarrollo
de cada uno de los procesos las
normas de seguridad personal y
medioambiental. 2%

Practica de taller

100%

d)Se han empleado los equipos de
proteccién individual en las
diferentes actividades, de cada

Practica de taller

100%

Este documento debe ser utilizado en soporte informatico.
Las copias impresas no estan controladas y pueden quedar obsoletas; por tanto, antes de usarlas debe verificarse su vigencia.
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proceso. 2%

10% €)Se ha mantenido el area de

trabajo con el grado apropiado de Practica de taller 100%
orden y limpieza. 2%

La evaluacion se realizara tomando como referencia los resultados de aprendizaje y los
criterios de evaluacion asociados al modulo profesional, tal y como aparece detallado en este
apartado de esta programacion.

En la segunda semana de octubre, y siempre antes de la reunion informativa con los padres, se
realizara la evaluacion inicial. Como instrumento se utilizaran las pruebas que se hayan
realizado hasta la fecha y la observacion diaria del profesor.

A lo largo de cada resultado de aprendizaje desarrollado se realizaran una serie de actividades,
examenes, practicas, trabajos de investigacion, etc. que seran evaluadas con arreglo a ellos.

En todos los exdmenes escritos se hara referencia a la puntuacion de cada pregunta, teniendo
en cuenta la posible penalizacion por errores de concepto o aplicaciones indebidas.

En los examenes practicos o practicas de taller y con caracter general, se valorara el buen
desarrollo del procedimiento, la utilizacion del instrumental adecuado en cada momento,
utilizacion de manuales técnicos, tiempo utilizado en el desarrollo de la practica, comprensién
del funcionamiento, actitud frente a un problema surgido en el desarrollo, y la adopcién de las
medidas de prevencién, seguridad personal y de proteccion ambiental requeridas.

La calificacion obtenida en cada evaluacion se obtendra a partir de la tabla que tenemos a
continuacion, teniendo en cuenta que para obtener una calificacion final positiva (mayor o igual
a 5) todas los criterios de evaluacion tendran que haber obtenido una calificacion positiva
individualmente y haber realizado el 100 % de las practicas planteadas.

Para obtener la nota final del curso, se procedera de la misma forma, calculando la media
ponderada de todas los resultados de aprendizaje del curso, bien en convocatoria ordinaria o
tras recuperar alguno o todos los criterios de evaluacion en convocatoria extraordinaria.

Solo se tendran que recuperar aquellos criterios de evaluacion que estén por debajo del 5, el
resto se guardaran para calcular la nota final.

La calificacién se calculara de la siguiente manera:

RA MESES EVALUACION | CALIFICACION | CALIFICACION
FINAL DEL
CURSO
RA5 | SEPTIEMBRE | 12 25% DE LA |10%
NOTA DE LA | DEL CURSO
PRIMERA
EVALUACION
RA 1 | SEPTIEMBRE | 12 50% DE LA |20%

Este documento debe ser utilizado en soporte informatico.
Las copias impresas no estan controladas y pueden quedar obsoletas; por tanto, antes de usarlas debe verificarse su vigencia.
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, OCTUBRE Y NOTA DE LA | DEL CURSO
NOVIEMBRE PRIMERA
EVALUACION
RA2 | NOVIEMBRE |12 25% DE LA|10%
Y NOTA DE LA | DEL CURSO
DICIEMBRE. PRIMERA
EVALUACION
RA3 | ENERO, 2 100% DE LA |30%
FEBRERO Y NOTA DE LA | DEL CURSO
MARZO SEGUNDA
EVALUACION
RA4 | ABRIL Y |30 100% DE LA |30%
MAYO NOTA DE LA | DEL CURSO
TERCERA
EVALUACION

“Conforme al articulo 19 del decreto 91/2024 perdera la evaluacion continua el alumno que
haya acumulado mas de un 15% de las faltas respecto a la duracion total del moédulo, en
funcién de la fecha en la que el/lla alumno/a se haya matriculado/a. De este porcentaje podra
quedar excluido el alumnado que curse las ensefianzas de Formacion Profesional y tenga que
conciliar el aprendizaje con la actividad laboral”.

Al alumnado que haya perdido el derecho a la evaluacién continua, se le podra impedir la
realizacion de determinadas actividades programadas en uno o varios modulos, que pudieran
implicar riesgos para su integridad fisica o la de su grupo”.

“El alumno que haya perdido el derecho a la evaluacién continua y no se presente a la
convocatoria de evaluacion final sera calificado como No Evaluado’.

VERIFICACION DEL CUMPLIMIENTO DE LOS CRITERIOS DE EVALUACION

Cuando un profesor tenga evidencias claras de que un alumno/a ha realizado de forma
fraudulenta una actividad, calificara la citada actividad con un 0. Adicionalmente se podran
imponer las sanciones disciplinarias que se estimen oportunas.

Si aun no existiendo evidencias, el profesor tuviera sospechas por cualquier tipo de motivo de
que un alumno ha realizado cualquier actividad con métodos fraudulentos, podra realizar previa
consulta con el departamento, una nueva prueba de contraste al efecto de comprobar que el
alumno realmente es competente para realizar esa tarea. Dicha prueba de competencia podra
realizarse por cualquier medio, incluyendo la entrevista oral. En los casos en que no quede
registro del resultado de la prueba, se requerira la presencia de otro profesor habilitado para la
imparticion del médulo. Si se comprueba que el alumno no es competente para realizarla tarea,
la evaluacion de la misma sera un 0.

NORMAS DE COMPORTAMIENTO PARA FORMACION PROFESIONAL BASICA.

1.El uso del mévil en clase sera castigado con una incidencia(parte). No se avisara al
alumnado de que tiene que guardarlo.

2.Si el alumnado llega a clase tarde 3 minutos la penalizacién sera un retraso y mas de 3
minutos falta. Si el retraso temporal se produce en dia de examen, no tendran derecho a la
repeticion del mismo salvo justificacion.

3.Las faltas de respeto seran penadas con un parte. Entendemos por falta de respeto contestar
a un profesor, no obedecer las tareas que nos mande, insultos o vejaciones, amenazas etc.
Todo esto, sera castigado con un parte.

Este documento debe ser utilizado en soporte informatico.
Las copias impresas no estan controladas y pueden quedar obsoletas; por tanto, antes de usarlas debe verificarse su vigencia.
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4.Interrumpir el correcto orden de las clases de manera continuada supondra un parte por parte
del profesor.

5.Las faltas de respeto, insultos, vejaciones y comentarios racistas a compafieros seran
penalizados con un parte.

6.Los robos de material seran penalizados con un parte grave.

7.Las agresiones fisicas a profesores y alumnado conllevaran un parte grave al agresor o
agresores.

8.No se permitira salir al alumnado del aula o del taller hasta que no haya acabado el periodo
lectivo. Sera penalizado con abandono del centro y su respectivo parte.

9.Queda prohibido comer y beber en clase o tener las bebidas encima de la mesa.

10.No se permite utilizar gorras.

11.El alumnado no debera levantarse de su sitio salvo que el profesor lo requiera para alguna
actividad en concreto.

12.El alumnado debera traer los materiales necesarios para poder realizar las actividades que
mande el profesor.

13.EL PROFESOR PODRA MODIFICAR O ANADIR NORMAS SIEMPRE QUE LO
CONSIDERE NECESARIO, AL SER LA FIGURA DE AUTORIDAD DEL AULA.

REPERCUSION DE LAS INCIDENCIAS EN LA EVALUACION.
¢ QUE OCURRE CON LAS FALTAS DE ASISTENCIA NO JUSTIFICADAS?

1.Si el alumnado supera el 15% del total de las horas que tiene un moddulo o ambito
(asignatura) en un trimestre, suspendera ese modulo.

2.El alumnado perdera el derecho a la evaluacién continua cuando tenga 15% de faltas en
dicho modulo.

G) ACTIVIDADES DE RECUPERACION Y REFUERZO.

G.1- SEGUNDA CONVOCATORIA.

Se elabora un calendario especifico con actividades para la superacién del médulo. En ese
periodo entre el final de la primera convocatoria y la segunda el alumnado tendra tiempo para
hacer las practicas suspensas y se dispondran de clases de repaso para preparar los
resultados de aprendizaje pendientes. En ese calendario, también se fijan los dias y las horas
de los examenes de recuperacion.

G.2- PLAN DE RECUPERACION PARA EL ALUMNADO DE SEGUNDO CON EL MODULO
PENDIENTE

Para aquel alumnado que tenga el médulo pendiente y esté cursando el segundo curso de FPB
tendra la convocatoria en mayo y se realizaran las siguientes actividades:

- Plan personalizado de estudio y repaso de las Resultados de aprendizaje, sefialando las
fechas de los examenes tedricos.

En este Plan también se incluiran qué Practicas tiene que volver a realizar el alumno y cuando
tiene que hacer esas practicas.

- Para la obtencién de la nota final de la convocatoria extraordinaria se seguiran los mismos
criterios descritos en esta programacion.

- El alumno debe tener una nota superior a 5 en cada uno de los examenes teoricos.

Este documento debe ser utilizado en soporte informatico.
Las copias impresas no estan controladas y pueden quedar obsoletas; por tanto, antes de usarlas debe verificarse su vigencia.
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G.3- ATENCION A LAS DIFERENCIAS INDIVIDUALES

En funcion de lo detectado en la evaluacion inicial se podran determinar para cada alumno las
siguientes adaptaciones curriculares no significativas: (Articulo 19 ley general de atencién a la
diversidad. Orden 913/2023)

e Priorizacion y temporalizacién de R.A. y C.E. para FP

e Adecuacion de tiempos y espacios

e Adecuacion de instrumentos y formatos de evaluacion

¢ Atencidon mas personalizada durante la realizacion de actividades o pruebas

e Adecuacion de los criterios de calificacion priorizando el contenido y no la forma
(sintaxis y ortografia).

Estos aspectos quedaran reflejados en el acta de la evaluacion inicial.

G.4- ACTIVIDADES DE AMPLIACION

Las mismas actividades de refuerzo pueden entenderse como actividades de ampliacion, es
decir, actividades voluntarias que el alumno elegira realizar o no para reforzar y ampliar su
aprendizaje.

No obstante, el profesor tendra material complementario en todo momento para aportar al
alumno tanto como para realizar practicas como ejercicios o temas tedricos.

H) PLAN DE APLICACION DE LOS DESDOBLES, EN SU CASO.

NO APLICA

I) MATERIALES Y RECURSOS DIDACTICOS QUE SE VAYAN A UTILIZAR.

El alumnado para el seguimiento de este modulo no contara con libro de texto, en cambio
utilizaran la plataforma aeducar en la que se irdn colgando las actividades, retos, materiales
complementarios, practicas, etc. Ademas, contaran con la plataforma electude, que es una
plataforma interactiva en la que iran aprendiendo los contenidos del médulo.

Las herramientas y equipos utilizados para la comprobacion de sistemas mecanicos del
vehiculo, son basicamente las empleadas en un taller de mecanica. Para realizar las practicas
en el taller se emplearan los utiles y herramienta que dispone el departamento, entre los que se
encuentran:

- Elevadores de tijera y de plataforma.

- Carros de herramientas multiples.

- Alineador de direcciones.

- Montador de neumaticos y equilibrado.

El material sobre el que se realizaran las practicas sera el que dispone el departamento
(motores en banco, vehiculos, componentes auxiliares del motor, etc).

Este documento debe ser utilizado en soporte informatico.
Las copias impresas no estan controladas y pueden quedar obsoletas; por tanto, antes de usarlas debe verificarse su vigencia.
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Los recursos didacticos de los que dispone el departamento que se emplearan en el aula
seran:
- Ordenador pizarra digital.

Plataforma aeducar: en él el alumnado desarrollara todas las actividades y trabajos propuestos.
En la media de lo posible se usaran herramientas tecnolégicas (ordenadores, audiovisuales,
equipos y programas informaticos, plataformas didacticas, simuladores ...)

Se tendra en cuenta que los recursos utilizados permitan el uso comunitario de los mismos, que
eviten el derroche innecesario y la degradacién del medio ambiente. Asi podran ser usados por
otros grupos que cursen el mismo u otros ciclos formativos u otras etapas educativas.

- Material utilizable por el alumno:
-Fotocopias, revistas técnicas, manuales de taller, material audiovisual, etc.

J) ACTIVIDADES COMPLEMENTARIAS Y EXTRAESCOLARES

Estas actividades se recogen en el plan anual de actividades complementarias y extraescolares
del departamento.

También hay elaborado un plan de accion tutorial para los alumnos. La accion tutorial es un
conjunto de actuaciones educativas que contribuyen al desarrollo integral del alumnado,
desarrollando en la medida de sus posibilidades sus capacidades personales, orientandolos
para conseguir su maduracion y autonomia y ayudarles en la toma de decisiones de acuerdo a
sus necesidades, intereses y capacidades.

K) MEDIDAS COMPLEMENTARIAS PARA MODULOS BILINGUES

NO APLICA

L) MECANISMOS DE SEGUIMIENTO Y VALORACION DEL MODULO

Para evaluar el grado de seguimiento de la programacién del modulo se dispone de una
herramienta para valorar cada uno de los puntos de la programacién. Este seguimiento se hace
mensualmente. En el caso de que los valores obtenidos se encuentren por debajo de los
valores estimados como normales, se hara una reflexion sobre las causas de estas
desviaciones, tomando las medidas necesarias para subsanar y corregir estas desviaciones en
el tiempo restante de curso. Estas reflexiones podran reflejarse en el mismo formato de
seguimiento de la programacion.

En cada evaluacion se realizara un seguimiento de los acuerdos tomados con anterioridad.

M) PLAN DE CONTINGENCIA

Este documento debe ser utilizado en soporte informatico.
Las copias impresas no estan controladas y pueden quedar obsoletas; por tanto, antes de usarlas debe verificarse su vigencia.
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Segun la Orden de 29 de mayo de 2008, de la Consejeria de Educacion, Cultura y Deporte, por
la que se establece la estructura basica de los curriculos en los ciclos formativos de formacién
profesional y su aplicacion en la Comunidad Auténoma de Aragon, este punto tiene que estar
reflejado en la programacion.

Este plan de se organiza por trimestres en varios apartados.
El departamento realizara un horario con profesores y horas disponibles cada uno.

1. PRIMER Y SEGUNDO TRIMESTRE

Ausencias del profesor:

1. Profesor sustituto sigue la programacion.

2. Otros profesores del departamento podran asumir como propias las sesiones.

3. El departamento o el Instituto podran asumir, con horas de guardia, actividades practicas de
la programacion.

4. El Instituto reorganizara los horarios para que los alumnos no tengan huecos lectivos.

Ausencias del alumnado:
1. El profesor organizara las actividades durante el trimestre.
2. El profesor elaborara actividades para ser realizadas fuera del horario lectivo.

2. TERCER TRIMESTRE

Ausencias del profesor:

Prolongadas:

1. Profesor sustituto sigue la programacion.

2. Oftros profesores del departamento podran asumir como propias las sesiones.

3. El departamento o el Instituto podran asumir, con horas de guardia, actividades practicas de
la programacion.

4. El instituto reorganizara los horarios con los profesores afectados por las reducciones
horarias de las FCT, para que los alumnos no tengan huecos lectivos.

Ausencias del alumnado:

1. El profesor organizara las actividades durante el trimestre.

2. El profesor elaborara actividades para ser realizadas fuera del horario lectivo.

Contingencia debida a “tiempos de coronavirus”:

Las clases se dividen en grupos de 8 alumnos, RVE1 A Y RVE1 B. Estos acudiran al centro
de forma semipresencial, un dia al centro y otro en casa. Por ejemplo: RVE1 A asiste una
semana los lunes, miércoles y viernes y la siguiente semana el martes y el jueves. Mientras
tanto RVE1 B asiste “al contrario”.

OBJETIVOS DEL MODULO PROFESIONAL

Aunque se modifiquen los contenidos, debido a la semipresencialidad, se deben
alcanzar en su totalidad los objetivos del médulo.

N) MODIFICACIONES CON RESPECTO A LA EDICION ANTERIOR.
Adaptacién de la programacién al DECRETO 91/2024, de 5 de junio, del Gobierno de Aragén

por el que se establece la Ordenacion de la Formacion Profesional del Grado D y del Grado E
en la Comunidad Auténoma de Aragon.

Este documento debe ser utilizado en soporte informatico.
Las copias impresas no estan controladas y pueden quedar obsoletas; por tanto, antes de usarlas debe verificarse su vigencia.
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Adaptacion de la programacion al DECRETO 107/2025, de 10 de septiembre, del Gobierno de
Aragén, por el que se modifica el Decreto 91/2024, de 5 de junio por el que se establece la

Ordenacion de la Formacion Profesional del Grado D y del Grado E en la Comunidad

Autonoma de Aragon.

Se modifican el apartado f) respecto a la programacion anterior. ¢) Temporalizacion.
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