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A) INTRODUCCION

La presente programacion didactica corresponde al médulo profesional de Mecanizado
basico, cédigo 0260, integrado en el ciclo formativo de Técnico en Electromecanica de
Vehiculos Automaviles, perteneciente a la familia profesional de Transporte y
Mantenimiento de Vehiculos. Se trata de un médulo de Grado Medio que, en el marco del
titulo, actia como médulo de soporte, aportando la formacion necesaria para desarrollar
operaciones basicas de mecanizado aplicadas a las funciones de montaje y mantenimiento en
automocion. Segun el real decreto del titulo, este médulo se centra especialmente en la
interpretacién de planos y croquis, las caracteristicas y tratamientos de materiales, la ejecucién
de operaciones de mecanizado y la aplicacion de las técnicas correspondientes.

Esta programacioén didactica se fundamenta en la siguiente normativa:

Normativa estatal:

e Ley Organica 2/2006, de 3 de mayo, de Educacion, modificada por la Ley Organica
3/2020, de 29 de diciembre, por la que se modifica la Ley Organica 2/2006, de 3 de
mayo, de Educacion.

e Ley Organica 3/2022, de 31 de marzo, de ordenacion e integracion de la Formacién
Profesional.

¢ Real Decreto 659/2023, de 18 de julio, por el que se desarrolla la ordenacion del
Sistema de Formacion Profesional.

¢ Real Decreto 69/2025, de 4 de febrero, por el que se desarrollan los elementos
integrantes y los instrumentos de gestion del Sistema Nacional de Formacion
Profesional.

¢ Real Decreto 453/2010, de 16 de abril, por el que se establece el titulo de Técnico en
Electromecanica de Vehiculos Automoviles y se fijan sus ensefianzas minimas.

Normativa autonémica:

e Decreto 91/2024, de 5 de junio, del Gobierno de Aragon, por el que se establece la
Ordenacion de la Formacioén Profesional del Grado D y del Grado E en la Comunidad
Auténoma de Aragon.

e Orden ECD/1005/2018, de 7 de junio, por la que se regulan las actuaciones de
intervencion educativa inclusiva, modificada por la Orden ECD/913/2023, de 11 de
julio.

e Orden ECD/842/2024, de 25 de julio, por la que se regulan aspectos organizativos del
curriculo y se establecen los curriculos de determinados ciclos formativos de Formacion
Profesional de Grado Medio para la Comunidad Autbnoma de Aragon, entre ellos el de
Electromecanica de Vehiculos Automoviles.

e Orden ECD/881/2024, de 25 de julio, por la que se aprueban las instrucciones para los
Centros Publicos Integrados de Formacion Profesional de la Comunidad Auténoma de
Aragén en relacion con el curso 2024/2025.

o Decreto 107/2025, de 10 de septiembre, del Gobierno de Aragon, por el que se
modifica el Decreto 91/2024 y las 6rdenes curriculares correspondientes.

e Orden de 1 de abril de 2011, por la que se establece el curriculo del titulo de Técnico
en Electromecanica de Vehiculos Automéviles para la Comunidad Auténoma de
Aragon.

Este modulo se contextualiza dentro del CPIFP Bajo Aragén, centro publico integrado de
Formacioén Profesional que imparte el ciclo de Técnico en Electromecanica de Vehiculos
Automoéviles (TMV202). En la oferta formativa actual del centro, este ciclo mantiene una
orientacion claramente vinculada a la realidad profesional del sector de automocién y a la
adquisicion de competencias de mantenimiento, montaje y transformacién de vehiculos, en un



F-7.3-A-02 ed 7

cpifp Ciclo | ELECTROMECANICA DE VEHICULOS AUTOMOVILES
Ei Bajo Aragén | Mdduo MECANIZADO BASICO

Profesional

PROGRAMACION | Cédigo: prg-tmv202-m0260 | Edicién: 15| Fecha: 01-10-2026 | Pagina 4 de 21

entorno formativo conectado con la practica profesional y con los recursos técnicos propios del
area.

El médulo de Mecanizado basico resulta esencial en la formacién del alumnado porque
proporciona destrezas instrumentales necesarias para abordar con solvencia operaciones de
trazado, medicién, limado, serrado, taladrado, roscado y otras tareas basicas de elaboracién o
ajuste de piezas y utiles. Estas capacidades sirven de apoyo a otros moédulos del ciclo y
contribuyen al desarrollo de una base técnica imprescindible para trabajar con precision, orden,
seguridad y autonomia en el taller. El propio curriculo del titulo encuadra este médulo dentro
del ciclo TMV202 de Técnico en Electromecanica de Vehiculos Automoéviles, cuya
competencia profesional general consiste en realizar operaciones de mantenimiento, montaje
de accesorios y transformaciones en las areas de mecanica, hidraulica, neumatica y
electricidad del sector de automocion, ajustandose a procedimientos y tiempos establecidos y
cumpliendo las especificaciones de calidad, seguridad y proteccion ambiental.

Por todo ello, esta programacioén didactica pretende adaptar el curriculo oficial a las
caracteristicas del alumnado, a los recursos del centro y a las necesidades del entorno
productivo, favoreciendo un aprendizaje significativo, funcional y aplicado. Se persigue que el
alumnado adquiera no solo conocimientos técnicos basicos de mecanizado, sino también
habitos de trabajo rigurosos, capacidad de interpretacién técnica, destreza manual y una
correcta aplicacion de las normas de prevencién de riesgos laborales y proteccion ambiental,
aspectos fundamentales para su futura insercion profesional en el sector de la automocion.

B) RESULTADOS DE APRENDIZAJE Y CRITERIOS DE EVALUACION.

Resultados de aprendizaje que han debido de ser adquiridos por la persona en formacién para
considerar que se ha superado el médulo o, en su caso, ambito y Proyecto y sus criterios de
evaluacion, sefialando los resultados de aprendizaje susceptibles de ser adquiridos en la
formacién en empresa.

Teniendo en cuenta el DECRETO 91/2024, de 5 de junio, del Gobierno de Aragon por el que se
establece la Ordenacién de la Formacion Profesional del Grado D y del Grado E en la
Comunidad Auténoma de Aragén. Destacar los siguientes articulos:
e Articulo 20: “1. Los criterios de evaluacién de los médulos y, en su caso, ambitos y
proyecto, que conforman cada uno de los Grados D y E seran los referentes para
valorar el grado de consecucion de los resultados de aprendizaje de los mismos.”

e Articulo 25: “... es necesario realizar y superar los CE asociados a la formacién en
empresa para que el médulo se considere superado.”
e Articulo 36: “...es obligatorio informar al alumnado de los procedimientos,

instrumentos, y criterios de evaluacion, calificacién y promocién necesarios para
la superacién del médulo.”

Los resultados de aprendizaje (RA) y los criterios de evaluacion (CE) estan recogidos en la
Orden de 1 de abril de 2011, de la Consejera de Educacion, Cultura y Deporte, por la que se
establece el curriculo del titulo de Técnico en Electromecanica de Vehiculos automoviles para
la Comunidad Auténoma de Aragdn. A continuacion, en las siguientes tablas muestran cada
uno de los resultados de aprendizaje (RA) junto sus criterios de evaluacion (CE).

Para este modulo no se considera dualizar ningun resultado de aprendizaje.
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RESULTAD o, o,
OS DE 4 DESARROLLO DEL
o o
N APRENDIZA N %Eg DEA CRITERIOS DE EVALUACION CRITERIO
JE
Explicar las vistas
1a a) Se han representado a mano |de una pieza
alzada vistas de piezas. Realizar vistas de
piezas dadas en papel
b) Se ha interpretado las ors ectivaEc;(glllJCnaa: iezala
diferentes vistas, secciones y persp Videos ex Iithivos
1b detalles del croquis, . P Realizar
determinando la informacién . .
contenida en este perspectivas de piezas
’ dadas las vistas en papel
Explicar los
diferentes tipos de lineas
c¢) Se ha utilizado la simbologia empleados en el dibujo
0 1c o Que empleen en
Dibuja especifica de los elementos. , ,
is d las vistas y perspectivas
croquis de la simbologia de lineas
_ prezas explicada
interpretand .
o la Explicar acotado y
p lodi sus normas: o
esslmbo, ogla 1d d) Se han reflejado las cotas. Videos explicativos
pecifica y :
R.A . Realizar el acotado
1 aplicando .

. los sobre las vistas
convencion €) Se han aplicado las Explicar las escalas
alismos de | 1¢ especificaciones dimensionales Videos explicativos

representaci y escalas en la realizacion del Realizar el dibujo
6n croquis. en vistas de una pieza
correspondi con escala de ampliacion
entes. Realizar el dibujo
f) Se ha realizado el croquis con en vistas de una pieza
1f d imoi q con escala de reduccion
ordeny limpieza. Determinar criterios
de orden y limpieza en los
ejercicios anteriores
Facilitar una pieza
g) Se ha verificado que las ya hechaD :
) . e esa pieza,
medidas del croquis .
. representar las vistas y
corresponden con las obtenidas
19 o acotarlas
en el proceso de medicion de
. Comprobar que las
piezas, elementos o medidas de acotacién
transformaciones a realizar.
corresponden con las
reales.
PE o 0,00 | 0,00 o
SO 17,00% 7 % % 0,00%
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% N°| % %
RA C | CEN |DUA PORCENTAJE TOTAL
E | TRO| L
RESULTAD y y
N° OS DE N° CEON DL;A CRITERIOS DE DESARROLLO DEL
APRENDIZ EVALUACION CRITERIO
TRO| L
AJE
a) Se han identificado los
distintos equipos de medida Mostrar y explicar los
(calibre, palmer, diferentes elementos de
° comparadores, medicion
a . )
transportadores, goniémetros) |Realizar la puesta a cero
y se ha realizado el calado y de micrémetro y
puesta a cero de los mismos comparador
en los casos necesarios
b) Se ha descrito el : . .
. . . Explicar como se mide
funcionamiento de los distintos )
2. Traza | pp equipos de medida con —un calibre 'y
piezas para relacionandolos con las micrometro
su medidas a efectuar Relacionado con CE 2f
p oste::io:;j c¢) Se han descrito los sistemas Realizar explicacion de
mecaniza de medicién métrico y . plicacior
fo) e nonio y apreciacién de
I} io d 2¢ anglosajon y se han distintos instrumentos de
relacionan interpretado los conceptos de .
R.A o las . o medida
e - nonio y apreciacion
.2 | especificaci ,
ones de d) Se han estudiado e
croquis y | 2d interpretado adecuadamente Relacionado con RA 1,
I los croquis y planos para croquis y planos
pranos con fectuar la medicion y trazado
la precision etectuar y _ _
de los Explicar ambos sistemas
equipos de dellbmedici()n sobre un
medida. . , calipre
e) Se ha}r) reallzado_ calculo de Sobre una pieza, hacer
conversién de medidas entre el .
2e . . : las mediciones en mm y
sistema métrico decimal y laad
anglosajén en pulgacas e
) Realizar la conversion de
unidades entre ambos
sistemas
f) Se han realizado medidas
of interiores, exteriores y de

profundidad con el instrumento
adecuado y la precision exigida
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9)_ Se han selepmonado IO? Desarrollar a la hora de
Utiles necesarios para realizar
29 : hacer el trazado sobre
el trazado de las piezas y se ieza
ha efectuado su preparacion. P
h) Se ha ejecutado el trazado |Desarrollar a la hora de
2h de forma adecuada y precisa |hacer el trazado sobre
para la realizacion de la pieza. |pieza
) Se_ ha verificado que las Desarrollar a la hora de
. medidas del trazado
2i hacer el trazado sobre
corresponden con las dadas en ieza
croquis y planos. P
PE 0 0;00 0;00 0,00%
SO % %
o 17,00% N© % %
RA CE CEN | DUA PORCENTAJE TOTAL
TRO| L
RESULTAD y y
Ne | OSDE |6 CE,‘]’TR DL CRITERIOS DE DESARROLLO DEL
APRENDIZ EVALUACION CRITERIO
o) AL
AJE
a) Se han explicado las
caracteristicas de los
materiales metalicos mas H tacis
usados acer una presentacion
i m . 3a en el automavil. como con estos tres materiales
. Mecaniza ’ 3l
piezas fundigién, aceros, y metalicos
manualmen aleaciones de aluminio entre
te, otros.
relacionand Explicar las herramientas
o las b) Se han identificado las de mecanizado: sierra,
técnicas de | 3b herramientas necesarias para | lima, punta trazar,
medicion el mecanizado granete, radial, esmeril,
R:;\ con los sierra de cinta
’ margenes c¢) Se han clasificado los
de distintos tipos de limas _ .
, . . Describir los tipos de
tolerancia | 3c atendiendo a su picado y a su i ) iy
. imas: presentacion
de las forma teniendo en cuenta el
medidas trabajo que van a realizar.
dadas en d) Se han seleccionado las | Describir el paso de la
croquis 'y 3d hojas de sierra teniendo en hoja de sierra segun el
planos. cuenta el material a material a cortar (aluminio
cortar. / acero)
e) Se ha determinado la Describir el proceso a la
3e secuencia de operaciones hora de hacer la pieza de
que es preciso realizar practica
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f) Se han relacionado las .
e . Valorar que se utilice la
distintas herramientas de herramienta correcta para
3f corte con desprendimiento de : P
. . el mecanizado de Ia
viruta con los materiales, . o
pieza: limas, brocas, etc
acabados y formas deseadas.
Comprobar que una vez
g) Se han estudiado e ::E;T(I:ri];adr?las dli?nensi%gzz
interpretado adecuadamente .
39 los croquis y planos para con las del croquis
: quisy p P Se ha trabajado Ia
ejecutar la pieza ) . .
interpretacion de croquis y
vistas en los CE del RA 1
h) Se han dado las
dimensiones y forma Comprobar que una vez
3h estipulada a la pieza terminada la pieza
aplicando las coincidan las dimensiones
técnicas correspondientes con las del croquis
(limado, corte, entre otros).
i) Se ha efectuado el corte de
3 chapa con tijeras, ¢ Preparar una practica
seleccionando estas en con corte de chapa?
funcion de los cortes.
j) Se han respetado los t%?nr?izg)db:r qulg una i;::
3j criterios de calidad I ; P
. coincidan las dimensiones
requeridos. .
con las del croquis
PE 0 | 0,00% | %0 0,00%
SO 0%
o 28,00% N© % %
RA CE CENTR | DU PORCENTAJE TOTAL
(o) AL
RESULTAD %
N° OS DE NP CE % CRITERIOS DE DESARROLLO DEL
APRENDIZ NT | DUAL EVALUACION CRITERIO
AJE RO
4. Rosca a) Se ha descrito el proceso
piezas de taladrado y los parametros | Considerar velocidad de
exteriore | 4a que se van a ajustar en las giro, diametro de la broca,
interiormen maquinas segun el material avance
R.A te que se ha de taladrar.
.4 | ejecutando b) Se ha calculado la
los calculos velocidad de la broca en Comprobar si hay alguna
y 4b funcion del material que se ha |tabla de relacion de
operacione de taladrar y del diametro del |diametros y velocidades
s taladro.
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necesarias. ¢) Se ha calculado el
diametro del taladro para Aplicar formula para
4c efectuar roscados interiores | calculo del diametro de
de roscas
piezas.
d) Se han ajustado los . . .
; Explicar como  ajustar
parametros de ;
) . velocidades de taladro
4d funcionamiento de las ) 8 .
L Explicar como ajustar el
maquinas .
aporte de taladrina
taladradoras.
e) Se han ejecutado los
taladros en los sitios
4e estipulados y se ha efectuado | Revisar sobre la pieza
la
lubricacién adecuada.
f) Se ha efectuado el . .
; Revisar sobre la pieza,
avellanado teniendo en S )
disefiando la pieza
4f cuenta el taladro y el )
teniendo en cuenta el
elemento a
. , avellanado
embutir en él.
g) Se ha seleccionado la Apli X
, ; plicar  féormula para
varilla teniendo en cuenta los : "
49 . calculo del diametro de
calculos efectuados para la .
L ; tornillos
realizacion del tornillo
h) Se ha seguido la
secuencia correcta en las Revisar sobre la pieza,
4h operaciones de roscado disefiando la pieza
interior y exterior y se ha teniendo en cuenta el
efectuado la lubricacion avellanado
correspondiente.
i) Se ha verificado que las . .
. . Revisar sobre la pieza,
dimensiones de los o .
. . disefiando la pieza
4i elementos roscados, asi .
teniendo en cuenta el
Como su paso, son las
) avellanado
estipuladas.
j) Se han respetado los Describir los EPIS 'y
4j criterios de seguridad y medio | cuidados a tener en cuenta
ambiente. y valorar su uso
0 | %99 0,00% 0,00%
PE % ’ ’
0,
(1]
RA CE | NT | DUAL PORCENTAJE TOTAL
RO
o | RESULTAD | o | % % 4 DESARROLLO DEL
N 0S DE N CE |DUAL CRITERIOS DE EVALUACION CRITERIO
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APRENDIZ NT
AJE RO
5 a) Se ha’n quCI’ItO Ia; Mediante una actividad
a caracteristicas y propiedades tica
de la soldadura blanda pract
b) Se ha realizado la Mediante una actividad
56 preparacion de la zona de practica
union y se han eliminado los
residuos existentes.
5. Realiza ¢) Se ha seleccionado el
uniones de | 5. material de aportacién en
elementos funcién del material base y la
metalicos unioén que es preciso efectuar
mediante d) Se han seleccionado y
RA soldadura 54 preparado los desoxidantes
'5 bIar_Jd_a adecuados a la union que
. describiend se pretende efectuar
o las e) Se han seleccionado los
técnicas 5 medios de soldeo segun la
utilizadas | °® soldadura que se desea
en cada efectuar.
caso. f) Se ha efectuado el
5f encendido de soldadores y
lamparillas respetando los
criterios de seguridad
g) Se ha efectuado la unién y
rellenado de elementos
5g comprobando que reune las
caracteristicas de resistencia y
homogeneidad requeridas.
0,00| 0,00 o
PE 0 %, %, 0,00%
o,
S| 1000% | | % o
RA CE | NT |DUAL PORCENTAJE TOTAL
RO

C) ORGANIZACION DE LOS ELEMENTOS CURRICULARES

RA

HORAS PERIODO

EVALUACION

interpretando
especifica 'y

la

aplicando
convencionalismos
representacion correspondientes

RA.1. Dibuja croquis de piezas

simbologia

los
de

11 Septiembre-Octubre

1° EVALUACION

posterior
relacionando

RA2. 2. Traza piezas para su
mecanizado,

las

10 Octubre-Noviembre

10
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especificaciones de croquis vy
planos con la precision de los
equipos de medida.

RA 3. Mecaniza piezas 20 Diciembre- Enero
manualmente, relacionando las
tec,:nlcas de med|C|on_ con los 20 EVALUACION
margenes de tolerancia de las
medidas dadas en croquis Yy

planos.

RA 4. Rosca piezas exterior e 20 Marzo - Abril

interiormente  ejecutando los

calculos y operaciones

necesarias.

RA 5. Realiza uniones de 6 Mayo - Junio 3° EVALUACION

elementos metalicos mediante
soldadura blanda describiendo
las técnicas utilizadas en cada
caso.

D) PRINCIPIOS METODOLOGICOS

Los principios metodoldgicos a desarrollar en el modulo o, en su caso, ambito y Proyecto.

Por ser un médulo eminentemente procedimental, la estructura metodolégica que se propone
en el proceso de ensefianza aprendizaje de las unidades didacticas esta fundamentada sobre
las actividades y trabajos que se desarrollan conjuntamente entre profesor y alumnado.

La metodologia general que se va a emplear para el desarrollo de las unidades didacticas debe
combinar la exposicion de determinadas materias por parte del profesor, apoyado de
materiales audiovisuales (presentaciones virtuales, manuales de los fabricantes, etc.) y la
realizacion de las practicas que se plantean relacionadas con esas exposiciones previas.

El alumnado realizara las actividades que se plantean de forma individual, trabajando en grupo
cuando sea necesario, para lograr la optimizacion de los medios y por ser muy beneficiosos el
intercambio de opiniones y la informacién entre ellos.

Al tratarse de un modulo eminentemente practico, el profesor expondra la documentacion y
referencia de apoyo al inicio de las actividades, documentacion que pondra a disposicion del
alumnado a través de la plataforma educativa Aeducar, para que sirva de referencia al
alumnado. A partir de ahi se expondran las practicas a realizar, que también estaran a
disposicion del alumnado a través de la misma plataforma. El profesor puede realizar un corte
en la actividad y exponer las ideas claves y conceptos basicos de cada unidad relacionados
con las operaciones que se estan realizando.

Para trabajar las competencias personales y sociales se potenciaran aquellas actitudes que
son mas valoradas en el mercado de trabajo y se trabajara para corregir comportamientos poco
apropiados.
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E) EVALUACION INICIAL

La evaluacion inicial debe proporcionar una primera radiografia del alumnado que conforma el
curso. Para ello, la informacién del grupo se recogera a través de un acta especifica de
“evaluacion inicial” en la que quedaran recogidos informacion relativa a:

* Acceso: ESO, FP GB, Bachillerato, otros ciclos formativos. Puede consultarse en el
sigad

» Analisis de los informes concretos y casuisticas especificas del alumnado (dpto.
orientacion)

* Recopilacién de datos objetivos y concretos que no recojan los informes anteriores

Para ello, sera necesario que estas evaluaciones iniciales cuenten (en la medida de lo posible y
al menos en algun tramo de la misma) con la participacion del departamento de orientacion y/o
Jefatura de Estudios.

Se recogera en la propia acta de evaluacion las consideraciones/adaptaciones a tener en
cuenta con casos concretos, acta que se estara a disposicion del equipo docente para que
puedan tenerse presentes los acuerdos e informacion vertida en dicha sesion de evaluacion tal
como se indica en el punto H de esta programacion.

Los acuerdos de esta sesidn se revisaran en las sesiones de evaluacion posteriores, para
analizar el seguimiento de las medidas adoptadas.

En funcién del numero de alumnos con problematicas similares analizadas en las sesiones de
evaluacion iniciales, el departamento de orientacion determinara la necesidad de llevar a cabo
a posteriori una sesion de orientacion conjunta para todo el profesorado, con el objeto de
ejemplificar posibilidades de atencién para el alumnado con necesidades educativas
especiales.

F) PROCEDIMIENTOS E INSTRUMENTOS DE EVALUACION Y CRITERIOS DE
CALIFICACION

Los procedimientos e instrumentos de evaluacidn, en los que se incluiran la participacion

del/de la tutor/a de empresa u organismo equiparado. Asimismo, se debera incluir su

vinculacion con los criterios de evaluacion.

Los criterios de calificacion del médulo o, en su caso, ambito y Proyecto, incluyendo los

utilizados para el alumnado que pierde el derecho a la evaluacion continua.

RESULTADO DE PROCEDIMIENTOS/ Criterio de PESO
APRENDIZAJE INSTRUMENTO DE calificacion
EVALUACION

RA1.- Dibuja croquis de piezas Examenes teodrico -practicos

interpretando la  simbologia (1a, 1b, 1c, 1d, 1e, 1f, 2a, 2b, 50% o
o : 2e) 34 %

especifica y aplicando los

convencionalismos de | Actividades vistas (1b, 1c, 1) 30%
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representacion
correspondientes.
RA2.- Traza piezas para su

posterior mecanizado,
relacionando las
especificaciones de croquis y
planos con la precision de los
equipos de medida.

Actividades perspectiva (1b,
1c, 1f)

Actividades acotacion (1d, 1f)

Actividades de escalas (1e, 1f)

Actividades plataforma
Electude (2b, 2¢)

Practica corte (2b, 2d, 2g, 2h, 20%
2i)
Actividades conversion (2e)
RA3.- Mecaniza piezas | Examenes tedrico -practicos 40%
manualmente, relacionando las (3a, 3b, 3c, 3d, 3e)
técnicas de medicién con los
. , 28%
margenes de tolerancia de las Practica corte (3e, 3f, 3g, 3h, \
medidas dadas en croquis y 3j) 60%
planos.
Examenes tedrico -practicos
A 40%
RA4.- Rosca piezas exterior e
interiormente  ejecutando  los Ejercicios de taladrado y 10%
. . roscado (4a, 4b, 4c, 49) 28%
calculos y operaciones
necesarias. Practica de taller: taladrado y
roscado (4b, 4c, 4d, 4e, 4f, 4q, 50%
4h, 4i, 4j)
RAS.- Realiza uniones de Examenes t?ggfo practicos 40%
elementos metalicos mediante
soldadura blanda describiendo Actividades clase (5a) 10% 10%
las técnicas utilizadas en cada
caso. Actividad practica taller (5b, 50%

5¢c, 5d, 5e, 5f, 59)

OBSERVACIONES

e La calificacion de cada evaluacion se correspondera con los resultados de aprendizaje
trabajados y evaluados durante dicho periodo.

e La nota final del mddulo se obtendra a partir de la suma ponderada de los distintos
resultados de aprendizaje, de acuerdo con los porcentajes establecidos en esta

programacion.
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Tanto las calificaciones parciales como la calificacién final se redondearan al nimero
entero mas proximo, sin tener en cuenta los decimales.

Para que un resultado de aprendizaje pueda considerarse superado y hacer media
con el resto, debera obtener una calificacion minima de 4 puntos.

Asimismo, los examenes tedrico-practicos deberan alcanzar una calificacién minima
de 5 puntos para considerarse superados.

Examenes

Todos los instrumentos de evaluacion se calificaran con una nota numérica
comprendida entre 1y 10.

En el caso de los examenes teorico-practicos, sera necesario obtener una
calificacion minima de 5 para poder superarlos.

Del mismo modo, para que la ponderacion de un resultado de aprendizaje pueda
computar en la nota final del médulo, dicho resultado debera haber alcanzado una
calificacion minima de 4.

Las recuperaciones de examenes o de unidades didacticas no superadas se realizaran
al final de cada evaluacién, o cuando lo determine el profesorado, y en todo caso antes
de la primera convocatoria final de junio.

La prueba de recuperacion sera de caracteristicas similares a la prueba no superada.

En caso de superar un examen de recuperacion, la calificacion consignada sera de 5
puntos, con independencia de la nota obtenida en dicha prueba.

Actividades practicas

El profesorado establecera la fecha limite para la realizacién o entrega de las
actividades planteadas en cada unidad didactica.

La entrega de una actividad fuera del plazo fijado supondra una calificacién maxima
de 5 puntos.

En el caso de practicas no realizadas o no superadas, el profesor podra ofrecer al
alumnado la posibilidad de repetirlas o volver a presentarlas, en las condiciones que
considere oportunas en cada caso.

Pérdida del derecho a la evaluacién continua

De conformidad con el articulo 19 del Decreto 91/2024, perdera el derecho a la
evaluacion continua el alumnado que acumule mas de un 15 % de faltas de asistencia
respecto a la duracion total del médulo, teniendo en cuenta la fecha de matricula.
Quedara exceptuado, en su caso, el alumnado que deba compatibilizar los estudios con
una actividad laboral.

La pérdida del derecho a la evaluacién continua implicara la anulacion de las
calificaciones obtenidas hasta ese momento y la imposibilidad de ser evaluado
mediante el procedimiento ordinario hasta final de curso.

Asimismo, podra impedirse la realizacién de determinadas actividades programadas
cuando estas puedan entranar riesgos para la integridad fisica del propio alumno o
alumna o del resto del grupo.

14
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El alumnado que haya perdido el derecho a la evaluacion continua debera realizar
pruebas tedricas y/o practicas correspondientes a todos los resultados de aprendizaje
del médulo o, en su caso, una prueba global que integre sus contenidos. Ademas, el
profesorado podra exigir la entrega de trabajos o la realizacion de practicas
complementarias vinculadas a dichos resultados de aprendizaje.

El alumnado que haya perdido el derecho a la evaluacién continua y no se presente a la
convocatoria final sera calificado como No Evaluado.

Otras consideraciones

Cuando el profesorado tenga evidencias claras de que una actividad ha sido realizada
de forma fraudulenta, esta sera calificada con 0 puntos, sin perjuicio de las medidas
disciplinarias que pudieran derivarse.

Si, aun sin existir evidencias concluyentes, hubiera sospechas fundadas de fraude, el
profesorado podra establecer, previa consulta con el departamento, una prueba de
contraste destinada a comprobar la competencia real del alumnado. Esta prueba podra
realizarse por cualquier medio, incluida la entrevista oral.

En aquellos casos en los que no quede constancia documental del resultado de la
prueba, sera necesaria la presencia de otro profesor o profesora con atribuciéon docente
en el mdédulo.

Si de dicha comprobacién se concluye que el alumno o alumna no posee la
competencia requerida para realizar la tarea evaluada, la calificacién de la misma sera
de 0 puntos.

La presente programacion podra ser objeto de ajustes a lo largo del curso, por lo que
los procedimientos e instrumentos de evaluacion previstos podran modificarse para
adaptarse a las necesidades del proceso de ensefianza-aprendizaje.

G) ACTIVIDADES DE RECUPERACION Y REFUERZO.

Las actividades de recuperacion y refuerzo previstas para el alumnado que presente
dificultades en la superacion del médulo de Mecanizado basico estaran orientadas a facilitar la
adquisicion de los resultados de aprendizaje no alcanzados durante el curso. Estas actividades
se disefaran en funcion de las carencias detectadas en cada caso y se centraran
especialmente en aquellos contenidos y criterios de evaluacién relacionados con la
interpretacién de croquis, la medicion, el trazado, el mecanizado manual, el roscado y la
soldadura blanda.

Con caracter general, las medidas de recuperacion y refuerzo podran consistir en:

realizacién de pruebas tedrico-practicas de recuperacion;
repeticion o nueva realizacién de practicas de taller no superadas;
entrega de actividades, ejercicios o trabajos pendientes;

realizacion de tareas de refuerzo especificas sobre los resultados de aprendizaje no
alcanzados;

orientacion individualizada por parte del profesor sobre los aspectos que deban
mejorarse para superar el médulo.
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Estas actividades tendran como finalidad reforzar los aprendizajes esenciales del modulo y
permitir al alumnado alcanzar un nivel adecuado de competencia técnica y procedimental,
especialmente en aquellas destrezas basicas que resultan imprescindibles para el desarrollo de
otros modulos del ciclo.

G.1- SEGUNDA CONVOCATORIA.

El alumnado que deba presentarse a la segunda convocatoria de evaluacion final debera
realizar y superar las pruebas y actividades correspondientes a los resultados de aprendizaje o
unidades didacticas no superadas durante el curso, conforme a los procedimientos e
instrumentos de evaluacion establecidos en esta programacion.

Para dicha segunda convocatoria se establecen las siguientes condiciones:

o El alumnado realizara una prueba teérico-practica de cada bloque o unidad no
superada.

o Debera presentar las actividades, ejercicios, trabajos o practicas pendientes que el
profesorado determine.

¢ Los examenes tedrico-practicos deberan superarse con una calificacion minima de
5 puntos.

o Cada resultado de aprendizaje debera alcanzar una calificaciéon minima de 4 puntos
para poder computar en la calificacion final del moédulo.

e En caso de superar una prueba de recuperacion, la calificaciéon consignada en dicha
prueba sera de 5 puntos.

e La nota final se calculara conforme a los porcentajes establecidos en el apartado
correspondiente de esta programacion didactica.

Antes de la convocatoria final, el profesorado orientara al alumnado sobre los resultados de
aprendizaje no superados, los criterios de evaluacion pendientes y las actividades concretas
que debera realizar para preparar la recuperacion.

G.2- PLAN DE RECUPERACION PARA EL ALUMNADO DE SEGUNDO CON EL MODULO
PENDIENTE

Para aquel alumnado que haya promocionado con el médulo de Mecanizado basico
pendiente, y que no pueda asistir con regularidad a las clases de recuperacién por
incompatibilidad horaria, se establecera un plan individualizado de recuperacion.

Dicho plan incluira:
» los resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion no superados;

e las actividades, practicas, ejercicios y materiales de apoyo que debera realizar el
alumno o alumna;

o las fechas de entrega y realizacion de pruebas;

o las orientaciones necesarias para facilitar la superacion del médulo.
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El alumnado debera presentarse a las pruebas convocadas por el profesorado y entregar en
plazo las tareas requeridas para poder ser evaluado. Se realizara, en la medida de lo posible,
un seguimiento periddico mediante tutorias, atencion individualizada o los medios de
comunicacion establecidos por el centro.

G.3- ATENCION A LAS DIFERENCIAS INDIVIDUALES

La atencion a las diferencias individuales se abordara a partir de la informacion obtenida en la
evaluacion inicial y del seguimiento continuado del proceso de aprendizaje del alumnado.

En funcién de las necesidades detectadas, podran aplicarse adaptaciones curriculares no
significativas, sin que en ningun caso afecten a los resultados de aprendizaje del modulo.
Entre estas medidas podran contemplarse:

e priorizacion y temporalizacion de resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion;
e adecuacion de tiempos y espacios;

e adecuacion de instrumentos y formatos de evaluacion;

e atencién mas personalizada durante la realizacién de actividades y pruebas;

e adecuacion de los criterios de calificacién, priorizando el contenido frente a la forma
cuando proceda.

Asimismo, se podran plantear actividades de refuerzo graduadas en dificultad, especialmente
en aquellos aprendizajes que requieren mayor destreza manual, precision en la medicion,
interpretacién espacial o aplicacion correcta de procedimientos de taller.

G.4- ACTIVIDADES DE AMPLIACION

Con el fin de atender al alumnado que avance a un ritmo superior o que muestre especial
interés por el moédulo, se propondran actividades de ampliacién de caracter voluntario.

Estas actividades podran consistir en:
e elaboracién de croquis y planos de mayor complejidad;
e practicas de mecanizado con mayor precision o dificultad técnica;
o actividades de profundizacion sobre materiales, herramientas y técnicas de taller;
e ejercicios adicionales de trazado, roscado o soldadura;
e resolucion de supuestos practicos aplicados al entorno real del taller.

Estas actividades tendran caracter complementario y permitiran reforzar, consolidar y ampliar
los aprendizajes adquiridos en el modulo.
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H) PLAN DE APLICACION DE LOS DESDOBLES, EN SU CASO.

En este nivel no se contemplan desdobles estructurales especificos mas alla de los
establecidos con caracter general en la organizacion del centro. No obstante, debido al caracter
eminentemente practico de determinadas actividades del modulo, y con el fin de favorecer un
mejor aprovechamiento de los espacios, los equipos, la atencién docente y las condiciones de
seguridad en el taller, el grupo podra organizarse de forma flexible en dos subgrupos, Ay B,
cuando asi lo requiera el desarrollo de las sesiones.

Esta organizacién permitira una atencion mas individualizada del alumnado, un mejor
seguimiento de las tareas practicas y una utilizacion mas eficaz de los recursos materiales
disponibles, especialmente en aquellas actividades que impliquen el uso de maquinaria,
herramientas, puestos de trabajo especificos o procedimientos que requieran supervision
directa del profesorado.

La aplicacion de esta division funcional del grupo se realizara conforme a los criterios
organizativos del departamento y a lo establecido en el Proyecto Curricular del Ciclo,
adaptandose en cada momento a las necesidades del médulo, a la disponibilidad horaria y a
los recursos del centro.

I) MATERIALES Y RECURSOS DIDACTICOS QUE SE VAYAN A UTILIZAR.
Para el seguimiento de las clases y la organizacién del curso por parte del alumnado se
emplearan las siguientes plataformas digitales:

o Plataforma Aeducar del CPIFP Bajo Aragon, dentro del curso correspondiente al
modulo de Mecanizado basico, donde se recogera la estructura de las unidades
didacticas, el calendario de actividades, los materiales de apoyo, las tareas propuestas
y la informacién necesaria para el seguimiento del modulo.

e En su caso, podran utilizarse otras plataformas o recursos digitales de apoyo para la
consulta de contenidos, realizacion de actividades o refuerzo de determinados
aprendizajes relacionados con el médulo.

Material didactico de apoyo en las clases tedricas
e Ordenador del aula y pantallas interactivas.

¢ Pizarra.
¢ Ordenadores portatiles del alumnado, cuando la actividad lo requiera.

e Presentaciones, fichas de apoyo, planos, croquis, videos explicativos y documentacion
técnica elaborada por el profesorado o disponible en la plataforma del curso.
Maquinas, utiles y herramientas empleadas en las clases practicas

Las herramientas, maquinas y utiles empleados en este mdédulo para la realizacién de las
practicas de croquizado, medicion, trazado, corte, limado, taladrado, roscado y soldadura
blanda son, fundamentalmente, los propios de un taller de mecanizado basico y automocion.
Entre ellos se encuentran:

e Reglas, escuadras, transportadores, puntas de trazar y granetes.
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e Calibres, micrometros o palmer, comparadores y goniometros.

e Tornillos de banco.

e Arcos de sierra y hojas de sierra.

e Limas de diferentes formas y picados.

e Tijeras de corte de chapa.

e Taladradoras y brocas de distintos diametros.

¢ Avellanadores.

e Juegos de machos, terrajas, portamachos y portaterrajas.

¢ Herramientas manuales basicas del taller.

e« Equipos y utiles necesarios para operaciones de soldadura blanda.

e Equipos de proteccién individual necesarios para el desarrollo seguro de las practicas.
Piezas, materiales y otros elementos empleados en las practicas de taller
Para la realizacién de las practicas del médulo se utilizaran materiales y elementos diversos,
adecuados a las actividades programadas, entre los que se incluyen:

o Pletinas, chapas, perfiles y varillas metalicas.

o Tornilleria, tuercas, arandelas y pequenos elementos de fijacion.

o Piezas metalicas sencillas para operaciones de medicién, croquizado y trazado.

e Materiales para practicas de corte, limado, taladrado, roscado y soldadura blanda.

¢ Piezas o elementos reales de automocion que permitan contextualizar algunas
actividades del médulo.

e Probetas o piezas elaboradas especificamente para el aprendizaje y comprobacion de
técnicas basicas de mecanizado.

Mantenimiento de los materiales utilizados

Todos los equipos, maquinas, utiles y herramientas que requieran mantenimiento se revisaran
y conservaran conforme al protocolo establecido por el departamento. Asimismo, se velara por
el correcto uso, limpieza y almacenamiento del material empleado en el taller, fomentando en el
alumnado habitos de orden, cuidado y responsabilidad en el uso de los recursos.

La reposicion o renovacion de materiales, herramientas y componentes se realizara en funcion
de las necesidades detectadas durante el desarrollo del curso y de los acuerdos adoptados en
las reuniones del departamento.

Material fungible

El pequefio material fungible utilizado en las clases, como chapas, pletinas, varillas, brocas,
hojas de sierra, electrodos o consumibles de soldadura, material de marcaje y otros elementos
similares, se extraera del almacén del departamento destinado a tal fin.
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Las existencias de dicho material se revisaran periédicamente y se repondran cuando resulte
necesario, en funcién del consumo derivado de las practicas realizadas en el modulo.

J) ACTIVIDADES COMPLEMENTARIAS Y EXTRAESCOLARES

Estas actividades se recogen en el plan anual de actividades complementarias y extraescolares
del departamento.

Las actividades de departamento son genéricas y no vinculadas especificamente con este
maodulo

K) MEDIDAS COMPLEMENTARIAS PARA MODULOS BILINGUES

NO APLICA

L) MECANISMOS DE SEGUIMIENTO Y VALORACION DEL MODULO

Para evaluar el grado de seguimiento de la programacién del moédulo se dispone de una
herramienta para valorar cada uno de los puntos de la programacién. Este seguimiento se hace
mensualmente. En el caso de que los valores obtenidos se encuentren por debajo de los
valores estimados como normales, se hara una reflexion sobre las causas de estas
desviaciones, tomando las medidas necesarias para subsanar y corregir estas desviaciones en
el tiempo restante de curso. Estas reflexiones podran reflejarse en el mismo formato de
seguimiento de la programacion.

El profesor pondra a disposicién del alumnado a través de la plataforma Aeducar un enlace
para informar del seguimiento y ejecucion de las actividades programadas, de forma que el
alumnado conozca en todo momento las actividades que tiene realizadas, sin ejecutar,
superadas o pendientes. Esta hoja informativa se actualizara con cierta periodicidad.

En cada evaluacion se realizara un seguimiento de los acuerdos tomados con anterioridad.
M) PLAN DE CONTINGENCIA

La tipologia de la ausencia marcara la accion a tomar, que seguira en todo caso estas normas:

- Ausencia repentina del profesor: si hay algun profesor del departamento de
Mantenimiento de Vehiculos de guardia durante la ausencia del profesor, sera él quien
acuda a sustituirle, y en la medida de lo posible se terminaran las actividades que el
grupo de alumnos tuviese empezadas con anterioridad. Si no pudiese ser asi, se
llamara al profesor de guardia para que se haga cargo momentaneamente de los
alumnos.

- Ausencia prevista del profesor: En caso de que el profesor sepa que va a faltar uno o
varios dias, se seguira el siguiente orden de actuacion:
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1. Siempre que sea posible, se cambiaran las horas con otros docentes del equipo
educativo, recuperando las horas perdidas en dias posteriores, de manera que
no se pierdan horas lectivas.

2. En caso de ausencia mas prolongada, se seguiran los mapas de actividades
propuestos al alumnado, realizando los alumnos aquellas actividades que
tuviesen pendientes

Ausencia imprevista del profesor: Si por algun motivo el profesor no pudo prever su
ausencia, ya que es debida a accidente, enfermedad u otros motivos, el Jefe de
departamento se responsabilizara de hacer llegar a los profesores de guardia, a través
de Jefatura de estudios, las actividades que deberan hacer los alumnos mientras dure la
ausencia del profesor, siguiendo igualmente para este caso las actividades previstas en
los mapas de actividades de cada unidad didactica.

Si se presumen una ausencia prolongada, esta sera informada por la jefatura de
estudios del centro al servicio provincial. A su llegada se le entregara el cuaderno del
profesor de la persona sustituida.
En el caso de que estas ausencias se produzcan en los periodos de FEOE, y en caso
gue no sean cubiertas por el servicio provincial, se reorganizaran los horarios para ser
atendidas por el profesorado liberado de horas de FEOE en los periodos establecidos,
tal y como se recoge en el punto d del articulo 59 del decreto 91/2024:

o d) Imparticion de clases en un nuevo grupo por ausencia o baja del/de la

profesor/a responsable, dentro de su atribucion docente.

N) MODIFICACIONES CON RESPECTO A LA EDICION ANTERIOR.

Adaptacién de la programacién al DECRETO 107/2025, de 10 de septiembre, del Gobierno de
Aragon, por el que se modifica el Decreto 91/2024, de 5 de junio por el que se establece la
Ordenacion de la Formacién Profesional del Grado D y del Grado E en la Comunidad
Auténoma de Aragon.

0260-162-20261015-870BE1 (grupo A)

0260-351-20261015-64F7BA (grupo B)
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